o Vysoké uceni technické v Brné
KONSTRUOVANI Fakulta strojniho inZenyrstvi

Zarizeni pro testovani distribuce plastického maziva pomoci fluorescencni mikroskopie

Apollo ID: 199363

Datum: 6.11.2025

Typ vysledku: G - funkéni vzorek

Autofi: GIMES, M.; SVOBODA, P.; SPERKA, P.

Technicky popis:

FunkEni vzorek zafizeni pro testovani distribuce plastického maziva. Zafizeni je vyuZzito pfi
laboratornimu vyzkumu distribuce plastického maziva na vnéjSim a vnitinim krouzku loziska a na
jeho valivych elementech v€etné hodnoceni reZimu mazani a teploty ve valivém loZisku. Zafizeni
obsahuje elektromotor 3500 ot/min, ktery pfes pruznou spojku pohani hfidel uloZzenou ve dvou
loZiscich. Moment je veden na zkouSené lozisko pres vnitini a vnéjSi prodlouzeni. Za pouzdrem je
snima¢ sily 2000 N a pneumaticky valec 1500 N pro axialni zatiZzeni. Skfifh umoznuje presné
uchyceni krouzkl, pfenos momentu a ruéni montaz (H7/h6). Vnéjsi krouzek je fixovan pruzinovym
pistem. Pouzdro z Al obsahuje 3 topné patrony (az 100 °C). Konstrukce umoznuje rychlou vymeénu
lozisek.



Zakladni technické parametry
Otacky 3500 ot/min

Zatizeni pneumatickym vélcem 1500 N
Rozsah teplot az 100 °C

Testované lozisko typ ZKL 30205 A

ZpUsob realizace )
Funkeni vzorek byl na zaklade overeni vlastnosti vyroben a je vyuzivan jako laboratorni zarizeni na: Ustav konstruovani,
Fakulta strojniho inZenyrstvi, Vysoké uceni technické v Brne, Technicka 2896/2, 616 69 Brno.

Vysledky zkousSek, pouziti

Byla provedena kontrola funkce snimace sily pomoci znamych zavazi 0-600 N, pfi€emz byly zaznamenany napétové
hodnoty —-0,4 az —-3,4 V. Z naméfenych dat byl stanoven linearni pfevod napéti na silu a implementovan do LabVIEW,
vCetné offsetu pro nulové zatizeni. Termoclanek byl ovéfen porovnanim s referenénim teplomérem ve dvou bodech
(3,33 °C a 100 °C) a byla aplikovana teplotni korekce. Po naplnéni byl zkouSeny loZiskovy uzel vlozen do skfiné. Po
pfipojeni snimace sily a pneumatického valce bylo lozisko zatizeno pozadovanou axialni silou. Test probihal 10 h pfi
konstantni rychlosti, pfiéemz LabVIEW priibé&zné zaznamendaval teplotu vnéjsiho krouzku a plsobici silu se vzorkovanim
1 Hz. Po skon€eni byl valec odleh¢en, sestava vychladnuta a lozisko demontovano. ZvySenim hmotnosti vnéjsiho i
vnitfniho pouzdra pfed a po zkouSce byla stanovena Unikova hmotnost maziva, vyjadiena jako procento plvodniho
naplnéni. Vlastnosti vyrobeného a sestaveného funkéniho vzorku byly ovéfeny zavéreCnymi testy a vyrobeny funkéni
vzorek je plné funkéni. Zafizeni bylo provozné odzkouSeno v laboratofi FSI VUT v Brné a zde je vyuzivano k
experimentalnimu vyzkumu. Vysledky dosud nebyly publikovany.

Vazba na projekt
TN02000010 - Narodni centrum kompetence Mechatroniky a chytrych technologii pro strojirenstvi NCK MESTEC2,
Interni oznaceni vysledku: TN02000010/02-V7

Umisténi
Laborator B2/305, Ustav konstruovani, Fakulta strojniho inZenyrstvi, Vysoké uceni technické v Brné&, Technick& 2896/2,
616 69 Brno

Kontaktni osoba
doc. Ing. Petr Svoboda, Ph.D.

Fotografickd dokumentace

Funkéni schéma

Prohlasuiji, Ze popsany vysledek naplfiuje definici uvedenou v Pfiloze ¢. 2 Metodiky hodnoceni vysledkd vyzkumu,

experimentalniho vyvoje a inovaci pro rok 2025, a Ze jsem si védom disledkd plynoucich z porueni § 14 zéakona &.
130/2002 Sh. (ve znéni platném od 1. Cervence 2009). ProhlaSuji rovnéz, ze na pozadani pfedlozim technickou
dokumentaci vysledku.



