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Technicky popis:
Technologie realizuje elektrochemické oSetfeni dilt vyrabénych aditivni vyrobou z nerezové oceli
316L a hlinikové slitiny AISi10Mg. Technologie je navrZzena pro malosériovou priimyslovou vyrobu

dild do 0,5x0,5x0,5 m. Proces cili na tenkosténné tvarové dily (0,4-1,0 mm), komponenty s vnitfnimi
kanaly (3,0-10,0mm) a prostorové struktury z tenkych prutt (0,6-1,5 mm).



Z&kladni technické parametry

Hlinikova slitina AlSi10Mg

-Specifickymi vyrobnimi parametry LPBF procesu a navazujicim elektrochemickym zpracovanim bylo dosazeno drsnosti
povrchu Ra 5,4 um pro tenké stény, Ra 3,5 pm pro vnitini plochy kanall, Ra 5,17 um pro BCC struktury. Drsnost
povrchu byla vig&i povyrobnimu (as-built) stavu prlimérné snizena o 58% v pfipadé tenkych stén, o 65% v pfipadé
vnitfnich kanald, o 66% v pfipadé BCC struktury.

-U zadného z tvarovych prvkd nebylo snizeni drsnosti povrchu po ECH procesu mensi nez 50%.

Nerezové ocel AlSI 316L

-Specifickymi vyrobnimi parametry LPBF procesu a navazujicim elektrochemickym zpracovanim bylo dosazeno drsnosti
povrchu Ra 3,2 um pro tenké stény, Ra 2,9 um pro vnitini plochy kanald, Ra 2,7 um pro BCC struktury. Drsnost povrchu
byla v(¢i povyrobnimu (as-built) stavu primérné snizena o 76% v piipadé tenkych st&n, o 67% v pfipadé vnitinich
kanald, o 65% v pfipadé BCC struktury.

-U zadného z tvarovych prvki nebylo sniZeni drsnosti povrchu po ECH procesu mensi nez 50%.

ZpUsob realizace

Dily ovéfené technologie byly vyrobeny aditivnim zplsobem pomoci procesu laserové flize praskového loZze (Laser
Powder Bed Fusion - LPBF) resp. technologii selektivniho laserového taveni (Selective Laser Melting - SLM). Dily z
hlinikové slitiny AISilOMg byly nasledné tepelné zpracovany. Nakonec byl povrch dili z obou materialli zpracovan
elektrochemickym procesem.

Vysledky zkouSek, pouziti

Drsnost povrchu pro hlinikovou slitinu AISi10Mg byla testovana v laboratofi VUT FSI (Technicka 2896/2, 616 69 Brno) a
pro nerezovou ocel 316L byla testovana v laboratofi ONE3D s.r.o. (Aditivni 1443/1, 789 85 Mohelnice). Vysledky méfeni
jsou shrnuty v méficich protokolech, které jsou pfilohou zavérecné zpravy z feSeni projektu FW03010160.

Vazba na projekt
Povrchové Gpravy velmi tenkych struktur realizovanych pomoci 3D tisku kov(, FW03010160

Umisténi
LARS Chemie, spol s r.0., Radlas 94/5, Brno 602 00

Kontaktni osoba
Ing. Radek Vrana, Ph.D., doc. Ing. Daniel Koutny, PhD.
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Piprava dat

Prohladuji, Ze popsany vysledek napliiuje definici uvedenou v Pfiloze €. 2 Metodiky hodnoceni vysledk( vyzkumu,
experimentalniho vyvoje a inovaci pro rok 2024, a ze jsem si védom ddsledkd plynoucich z poruseni § 14 zakona ¢.
130/2002 Sb. (ve znéni platném od 1. Cervence 2009). ProhlasSuji rovnéz, Ze na pozédani predlozim technickou
dokumentaci vysledku.



